
网上竞价竞价函
致：福建省承诚招标代理有限公司
    根据贵方关于福州经济技术开发区人事人才公共服务中心密集架采购、2017-CCZB-MWZ011-1 网上竞价项目及服务的采购文件，签字代表  聂志军、业务部经理经正式授权并代表竞价方 江西光正金属设备集团有限公司、江西省樟树市城北工业园区6号路 参与贵方组织的本此网上竞价活动，并提交以下文件正副本各一份。

（1）竞价一览表

（2）货物简要说明一览表
（3）所供设备及安装质量的保证和售后服务承诺(包括维保)
（4）资格证明文件（企业营业执照、税务登记证、组织机构代码证、法人授权委托书、报价承诺书）
（5）按竞价须知要求提供的全部文件

（6）以 转账 形式提交的竞价保证金，金额为 3000元。
    据此函，签字代表宣布同意如下：

1、竞价方将按竞价招标文件规定履行合同责任和义务。

2、竞价方已详细审查全部竞价文件，包括修改文件（如有的话）以及全部参考资料和相关附件。我们完全理解并同意放弃对这方面有不明及误解的权利。
3、保证依据竞价招标文件要求和我公司竞价书的承诺，及时与用户签订供货合同，按竞价书承诺的价格及时向福建省直单位提供高质量的产品和服务。
4、本项目竞价招标文件、竞价方的报价文件包括对售后服务的承诺对我方具有同等约束力。
5、获得竞价供货资格后若无法按约定条款履行义务或有拆、换设备及零件，贵方有权取消我方竞价供货资格，接受按政府采购有关法规对我方的处罚。
本竞价有效期自网上竞价报价文件递交截止时间起60个日历日。

7、如果在规定的竞价报价文件递交截止时间后，竞价方在竞价有效期内撤回竞价，其竞价保证金将被没收。

8、与本竞价有关的一切正式往来通讯请寄：

地址： 江西省樟树市城北工业园区6号路    邮编：  331208 
电话：  0795-7366666          传真： 0795-7776666 

竞价代表姓名、职务：  聂志军、业务部经理     

手机：   13774572286   
竞价方全称（加盖公章）： 江西光正金属设备集团有限公司 

日期：  2017 年 9 月18 日  
竞价一览表

竞价方全称（加盖公章）： 江西光正金属设备集团有限公司   

竞价项目编号： 2017-CCZB-MWZ011-1 

	合同包
	品目号
	货物名称
	品牌型号
	配置和参数
	数量
	单价
	小计
	交货期

	合同包一

合同包一
	1-1

1-1
	密集架

密集架
	乐普

牌
乐普牌
	1、密集架侧板采用三节分体组装，上中下三节均采用油压机造型压印。2、标签框：在侧板上方有采用一次冲压成型的1个标签框，标签框规格为304㎜×215㎜（±2㎜）。3、配备多功能圆形方向盘，将其安装于每列主副侧板上，使方向盘具有锁止、制动及驱动三大功能，要求易于操作。除门面列外，每一列移动列的锁定装置采用侧面隐藏式设计，防止外露在正面上，影响整体外观。4、立柱：立柱成型50X39X300mm，采用1.5mm冷轧钢板一次滚压成型，尺寸为50X39mm(±1mm)。50mm正面压2根圆弧筋，两侧面39mm压2根圆弧筋增加承重能力，立柱均匀冲孔，使层数和间距可按需要调整。圆弧筋尺寸为R1.5X2.5mm（±0.5mm），立柱正面筋与筋之间的间距为24mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为13mm（±1mm），筋与筋之间的间距为19mm（±1mm）。5、搁板：搁板成型200X300mm，采用1.2mm冷轧钢板一次滚压成型，搁板正面压6根圆弧筋，侧面厚度23mm上各压1根圆弧筋，采用双槽扁平压印式设计，刚性好、平整、通用性、互换性好；承重≥100KG，满负载24小时后曲挠度≤3mm，卸载后自动恢复。圆弧筋尺寸为R2.5X2.5mm（±0.5mm），搁板正面筋到边尺寸为47mm（±1mm），筋与筋之间的间距为10mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为12mm（±1mm）。6、顶板：顶板成型400X450mm，采用1.0mm冷轧钢板6折弯成型，顶板正面压2根圆弧筋。两侧面厚度35mm上各压1根圆弧筋，圆弧筋尺寸为R6X4mm（±0.5mm），顶板正面筋与筋之间的间距为240mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为17.5mm（±0.5mm）。7.门板：门板成型350X500mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯而成，每门正面四角冲有仿古式回纹边，门板正面中间冲有门镜框款式，内置4mm厚玻璃。回纹边四角到边尺寸15mm（±0.5mm），回纹边尺寸52X52mm（±0.5mm），门镜框高320mm（±0.5mm），宽170mm（±0.5mm），圆弧R90mm（±0.5mm）。8.铝合金套边侧板上节：侧板成型600X1270mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正面上方冲仿古式加纹边，下方门型压印。两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。回纹尺寸395X81mm（±1.0mm），回纹边圆孔为直径2.5mm（±0.1mm），门型压印高852mm（±1.0mm），宽382mm（±1.0mm）,圆弧R180mm（±1.0mm），厚度2mm（±1.0mm）。9.铝合金套边侧板中节：侧板成型600X540mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正面四角冲仿古式加纹边，中间冲小凸包横9竖16。两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。回纹尺寸114X104mm（±0.5mm），小凸包直径7.8mm（±0.5mm）,凸包间距25mm（±0.5mm）,凸包高度2.5mm（±0.5mm）。10.铝合金套边侧板下节：侧板成型600X590mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正中间门型压印，两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。门型压印高332mm（±1.0mm），宽382mm（±1.0mm）,厚度2mm（±1.0mm）。11.档板：每二块搁板中间设有一块档板，便于分隔架体双面存放图书，材料选用1.0mm的冷轧钢板压制成槽型，设计为嵌入式压筋档板，碰击不脱落锁紧功能.12.挂板：挂板采用双压筋处理，材料选用1.2mm的冷轧钢板冲压成型。挂板与立柱之间的连接方式采用双扣勾挂板，挂板与搁板之间也采用双扣勾，挂板与立柱连接的扣勾和挂板与搁板连接的扣勾平行度相差<1mm。13.铝合金导轨及护坡：铝合金导轨及护坡通过挤压一次成型，导轨与护坡之间通过燕尾槽配合组装在一起。铝合金导轨中间为U型槽，U型槽内与304不锈钢20X20方钢紧密配合。铝合金护坡角度为13度，使书车及书梯等在密集架通道内行走方便。14.采用T字型镀烙摇柄或圆盘式摇把，多功能行星齿轮变速传动机构，集偏心挤压式无勾、双速变速、自动变档、制动带锁多动能为一体。结构紧凑、传动稳定、承载负荷特强。停用后摇把自行停于垂直位置。外壳一次性拉伸成型。15.柜子底部配pp垫脚，有加固防潮作用.16.一体成型防滑护坡铝合金轨道，底座规格为宽120mm，高为28mm,采用高强度铝合金一次挤压成型，承重能力特强，轨道和护坡可自由分散组合，无需焊接，适合预埋式和装修好的地面。轨芯为嵌入式，可采用冷拉钢或不锈钢材质，轨芯规格为宽25mm*30mm。轨道护坡（斜长100mm，）轨道护坡上有凹凸槽，执证工程师上门安装调试，原厂家三年保，三年上门服务，若有一项不符以上参数要求，用户方不予验收付款，设备出现故障3个工作日仍无法处理，免费给单位提供同类型机器备用。
	46.1㎡
	2000元
	92200元
	由于库房施工紧急，成交通知书发出之日起5个日历日内送货至用户指定地点并完成安装调试，未按时完成交付货物的，在合同总价中每逾期1天扣除25%总额货款扣完为止，并追究期违约责任。

	总价：玖万贰仟贰佰圆整（大写）                         ¥：92200元（小写）


竞价代表签字：    聂志军                

职务：   业务部经理    

日期：   2017 年9 月18 日   

货物简要说明一览表

竞价方全称(加盖公章)：  江西光正金属设备集团有限公司　

	合同包/品目号
	合同包一/1-1
	货物名称
	密集架
	品牌
	乐普牌
	型号规格
	3800*600*2300*5层（mm）

3600*533*2100*5层(mm)
	数量
	46.1㎡

	详细技术规格性能说明：1、密集架侧板采用三节分体组装，上中下三节均采用油压机造型压印。2、标签框：在侧板上方有采用一次冲压成型的1个标签框，标签框规格为304㎜×215㎜（±2㎜）。3、配备多功能圆形方向盘，将其安装于每列主副侧板上，使方向盘具有锁止、制动及驱动三大功能，要求易于操作。除门面列外，每一列移动列的锁定装置采用侧面隐藏式设计，防止外露在正面上，影响整体外观。4、立柱：立柱成型50X39X300mm，采用1.5mm冷轧钢板一次滚压成型，尺寸为50X39mm(±1mm)。50mm正面压2根圆弧筋，两侧面39mm压2根圆弧筋增加承重能力，立柱均匀冲孔，使层数和间距可按需要调整。圆弧筋尺寸为R1.5X2.5mm（±0.5mm），立柱正面筋与筋之间的间距为24mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为13mm（±1mm），筋与筋之间的间距为19mm（±1mm）。5、搁板：搁板成型200X300mm，采用1.2mm冷轧钢板一次滚压成型，搁板正面压6根圆弧筋，侧面厚度23mm上各压1根圆弧筋，采用双槽扁平压印式设计，刚性好、平整、通用性、互换性好；承重≥100KG，满负载24小时后曲挠度≤3mm，卸载后自动恢复。圆弧筋尺寸为R2.5X2.5mm（±0.5mm），搁板正面筋到边尺寸为47mm（±1mm），筋与筋之间的间距为10mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为12mm（±1mm）。6、顶板：顶板成型400X450mm，采用1.0mm冷轧钢板6折弯成型，顶板正面压2根圆弧筋。两侧面厚度35mm上各压1根圆弧筋，圆弧筋尺寸为R6X4mm（±0.5mm），顶板正面筋与筋之间的间距为240mm（±1mm），两侧面筋到边尺寸为17.5mm（±0.5mm）。7.门板：门板成型350X500mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯而成，每门正面四角冲有仿古式回纹边，门板正面中间冲有门镜框款式，内置4mm厚玻璃。回纹边四角到边尺寸15mm（±0.5mm），回纹边尺寸52X52mm（±0.5mm），门镜框高320mm（±0.5mm），宽170mm（±0.5mm），圆弧R90mm（±0.5mm）。8.铝合金套边侧板上节：侧板成型600X1270mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正面上方冲仿古式加纹边，下方门型压印。两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。回纹尺寸395X81mm（±1.0mm），回纹边圆孔为直径2.5mm（±0.1mm），门型压印高852mm（±1.0mm），宽382mm（±1.0mm）,圆弧R180mm（±1.0mm），厚度2mm（±1.0mm）。9.铝合金套边侧板中节：侧板成型600X540mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正面四角冲仿古式加纹边，中间冲小凸包横9竖16。两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。回纹尺寸114X104mm（±0.5mm），小凸包直径7.8mm（±0.5mm）,凸包间距25mm（±0.5mm）,凸包高度2.5mm（±0.5mm）。10.铝合金套边侧板下节：侧板成型600X590mm，采用1.0mm冷轧钢板折弯成型，正中间门型压印，两侧采用金黄色铝合金套边，铝合金正面65mm（±1.0mm），厚度60mm（±1.0mm）。门型压印高332mm（±1.0mm），宽382mm（±1.0mm）,厚度2mm（±1.0mm）。11.档板：每二块搁板中间设有一块档板，便于分隔架体双面存放图书，材料选用1.0mm的冷轧钢板压制成槽型，设计为嵌入式压筋档板，碰击不脱落锁紧功能.12.挂板：挂板采用双压筋处理，材料选用1.2mm的冷轧钢板冲压成型。挂板与立柱之间的连接方式采用双扣勾挂板，挂板与搁板之间也采用双扣勾，挂板与立柱连接的扣勾和挂板与搁板连接的扣勾平行度相差<1mm。13.铝合金导轨及护坡：铝合金导轨及护坡通过挤压一次成型，导轨与护坡之间通过燕尾槽配合组装在一起。铝合金导轨中间为U型槽，U型槽内与304不锈钢20X20方钢紧密配合。铝合金护坡角度为13度，使书车及书梯等在密集架通道内行走方便。14.采用T字型镀烙摇柄或圆盘式摇把，多功能行星齿轮变速传动机构，集偏心挤压式无勾、双速变速、自动变档、制动带锁多动能为一体。结构紧凑、传动稳定、承载负荷特强。停用后摇把自行停于垂直位置。外壳一次性拉伸成型。15.柜子底部配pp垫脚，有加固防潮作用.16.一体成型防滑护坡铝合金轨道，底座规格为宽120mm，高为28mm,采用高强度铝合金一次挤压成型，承重能力特强，轨道和护坡可自由分散组合，无需焊接，适合预埋式和装修好的地面。轨芯为嵌入式，可采用冷拉钢或不锈钢材质，轨芯规格为宽25mm*30mm。轨道护坡（斜长100mm，）轨道护坡上有凹凸槽，执证工程师上门安装调试，原厂家三年保，三年上门服务，若有一项不符以上参数要求，用户方不予验收付款，设备出现故障3个工作日仍无法处理，免费给单位提供同类型机器备用。


竞价代表签字：   聂志军      

日期：   2017 年 9 月18 日    
所供设备及安装质量的保证和售后服务承诺(包括维保)
至：福建承诚招标代理有限公司

1、质量技术要求
（1）、我司提供的是全新的货物
（2）、我司货物及有关服务符合中华人民共和国的设计和制造生产或行业标准。

（3）、 我司提供进口货物及有关服务符合原产地和/或中华人民共和国的设计制造生产或行业标准。
（4）、我司所提供的货物在提供给采购单位前具有完全的所有权，采购单位在中华人民共和国使用该货物或货物的任何一部分时，免受第三方提出的包括但不限于侵犯其专利权、商标权、工业设计权等知识产权和抵押权在内的担保物权的起诉。
（5）、所提供的货物具有行政主管部门颁发的资质证书或国家质量监督部门的产品《检验报告》。货到验收时，提供货物的产品合格证、质量保证文件。若中标后，按合同规定完成货物的安装，并达到验收标准。
（6）、我司承担货物运输、安装调试，提供验收检测说明书、图纸等其他类似的义务。提供的货物符合国家质量标准，具有国家认可的质检部门出具的质量鉴定书。
2、设备安装及调试要求
（1）、我司负责将原包装设备运至用户所在处并提供设备的免费安装。
（2）、我司在设备安装前应派人员进行实地勘察，设计安装调试方案，确保有关线路设计合理、运行可靠、维护方便。
（3）、我司负责组织专业技术人员进行设备安装调试，应向用户提供必须的基本备，保证各项安装工作顺利进行。
（4）、设备验收前，我司提供完整的技术资料（包括产品说明书、用户手册、出厂明细表或装箱单、制造厂合格证书及其他相关文件资料）。
（5）、我司向用户提供安装和维修所需特殊专用的工具、备件和中文说明书，其费用包括在报价内。

3、售后服务承诺：我司执证工程师上门安装调试，原厂家三年保修，三年上门免费服务，若有一项不符合参数要求，用户方不予验收付款，设备出现故障3个工作日仍无法处理，免费给单位提供同类型机器备用。

4、交货时间：由于库房施工紧急，我司承诺成交通知书发出之日起5个日历日内送货至用户指定地点并完成安装调试，未按时完成交付货物的，在合同总价中每逾期1天扣除25%总额货款扣完为止，并追究期违约责任。

5、付款方式：货物验收完毕后，在7个日历日内支付合同款的100%货款。

6、交货地点：马尾区（具体按用户指定地点）
竞价方全称：（加盖公章） 江西光正金属设备集团有限公司 

竞价方代表签名：    聂志军   
招标代理服务费承诺书

致：福建省承诚招标代理有限公司：
我们在贵司组织的   福州经济技术开发区人事人才公共服务中心密集架采购（项目编号：2017-CCZB-MWZ011-1 ）的网上竞价活动中，如获成交。�我们保证在领取网上竞价采购通知书的同时按中标金额的1.5%向贵司缴纳中标服务费。
    我方如违约，愿接受按上述承诺金额的200%在投标保证金或货款中扣缴。

特此承诺！
竞价方全称（加盖公章）： 江西光正金属设备集团有限公司
    地址：江西省樟树市城北工业园区6号路      邮编： 331208
    电话： 0795-7366666       传真： 0795-7776666
    竞价方授权代表签字：       聂志军       
日    期：  2017 年 9 月18 日  

